IMPLEMENTACION DEL ERP EMLAZE EN LA LINEA DE TALLER

A continuacion, se presentan las actas de capacitacion realizadas en el proceso de

implementacion y de igual manera figuras representativas de la informacion de esta area en

el software ERP Emlaze.

1. Capacitacion general inicial.

Inicialmente se llevo a cabo una capacitacion a todos los lideres del proceso productivo

para presentar el estado actual de implementacion del ERP y la programacion de

actividades pendientes a implementar.

Se presento la propuesta de implementar el ERP en el area de taller para mejorar el control

de las ordenes de trabajo, el registro de las actividades de los trabajadores y aumentar la

integracion del personal productivo al software Emlaze.

Figura 1. Acta de capacitacion inicial.
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2. Implementacion del ERP en la linea de Taller

e Diagnostico y revision de procesos.

En el diagnostico realizado se evidencio que las ordenes de trabajo requeridas por las demas

areas se registraban de manera manual, como se muestra en la siguiente imagen:

Figura 2. Regsitro manual de ordenes de trabajo antes de la implementacion del ERP
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Figura 3. Regsitro de ordenes de trabajo despues de la implementacion del ERP
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Inicialmente se presento el Diagrama de flujo del proceso de la linea de taller solo teniendo
en cuenta las actividades operativas dado que el sistema no se utilizaba para ningln

registro:

Figura 4. Diagrama de flujo del proceso de la linea de taller antes de la implementacion del

ERP.
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Debido a la implementacion del software ERP Emlaze, se realizaron ajustes al diagrama
por las nuevas actividades de registro que van a realizar el lider y los trabajadores de esta
area. A continuacion, se presenta el diagrama de flujo del proceso del software ERP Emlaze

en la linea de Taller:

Figura 5. Diagrama de flujo del proceso de la linea de taller después de la implementacién

del ERP.
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e Verificacién de la informacion en el ERP.

Actualmente se encuentran 5 trabajadores activos en esta linea:



Figura 6. Usuarios de taller activos en el ERP Emlaze
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e Capacitacion a los lideres y personal de Taller.

La capacitacion realizada a los lideres que intervienen en la creacién de ordenes de

produccion a taller se hizo con base en el documento: INDU-PC-PM-003 POE Creacion

orden de produccién taller ERP Emlaze.

Figura 7. Acta de capacitacion a los lideres para creacion de Op’s a Taller en el ERP.
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La capacitacion a los trabajadores del area de taller se hizo con base en el documento:

INDU PC PM 003 POE Registro trazabilidad ERP Emlaze.
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Figura 8. Acta de capacitacion a los trabajadores de taller en el registro de trazabilidades en

el ERP Emlaze.
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e Acompafiamiento y supervision.

Se realizaron tres pruebas piloto para la explicacion del funcionamiento de la creacion de

ordenes de produccidn en esta linea y el registro de trazabilidades. En la figura 9 se

muestran en color rojo como anuladas.

Figura 9. Ordenes de produccion de taller en la fase inicial
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Figura 10. Trazabilidades registradas en las pruebas piloto.

TRAZABILIDAD Ver detalles >>
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